




(10)授权公告号               

(45)授权公告日 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(21)申请号 201210295093.6

(22)申请日 2012.08.20

G01N 1/28(2006.01)

B32B 37/12(2006.01)

B32B 37/06(2006.01)

B32B 38/16(2006.01)

B32B 38/18(2006.01)

(73)专利权人 浙江道明光学股份有限公司

地址 321300 浙江省金华市永康市象珠镇三

号工业区迎宾路 001号

(72)发明人 蓝庆东  王宏  吴伟斌  朱德圣

胡玲静  贾莲莲  陈光

(74)专利代理机构 杭州之江专利事务所 (普通

合伙 ) 33216

代理人 张费微

US 4047429 A,1977.09.13,全文 .

CN 1182886 A,1998.05.27,全文 .

CN 2627046 Y,2004.07.21,全文 .

CN 1299896 C,2007.02.14,全文 .

CN 1641099 A,2005.07.20,全文 .

(54) 发明名称

玻璃微珠逆反射性能的检测方法

(57) 摘要

本发明公开了玻璃微珠逆反射性能的检测方

法，检测步骤为：a. 将待测玻璃微珠放入烘箱，在

100 ～ 150℃保持 5 ～ 10 分钟；b. 将胶膜放入烘

箱，在 100～ 150℃下保持 5秒～ 1分钟；c.分别

取出烘箱中的胶膜和玻璃微珠，胶膜和玻璃微珠
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1.玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述的玻璃微珠的折射率为1.85～1.95，其特征

在于，其检测步骤为：

a. 将待测玻璃微珠放入烘箱，在 100℃～ 150℃保持 5分钟～ 10 分钟；

b. 将胶膜放入烘箱，在 100℃～ 150℃下保持 5秒～ 1分钟；

c. 分别取出烘箱中的胶膜和玻璃微珠，胶膜和玻璃微珠分别取出的时间间隔不超出 5

秒～ 10 秒，将取出胶膜的胶面朝上平放于平整的台面，然后撒上玻璃微珠，用胶辊辊压使

玻璃微珠均匀铺展并附着，形成植珠膜，所述胶辊的辊压压力为 2～ 3kg/cm2；

d. 在植珠膜的玻璃微珠面镀铝，形成镀铝植珠膜；

e. 然后在镀铝植珠膜的镀铝面涂布复合胶并放入烘箱，在 60℃温度下干燥 10 分钟或

140℃温度下干燥 3分钟；

f. 将胶膜剥离，使玻璃微珠部分暴露于空气中；

g. 使用逆反射测试仪测试玻璃微珠的逆反射系数；

上述步骤所述胶膜为在塑料薄膜面涂布有胶粘剂层的膜，胶粘剂层厚度为 5～ 40μ。

2.根据权利要求 1 所述的玻璃微珠逆反射性能的检测方法，其特征在于：所述的玻璃

微珠为无机硅酸盐材料制成的实心微球。

3.根据权利要求 1 所述的玻璃微珠逆反射性能的检测方法，其特征在于：所述胶粘剂

为聚丙烯酸树脂或聚氨酯树脂或聚丙烯树脂或聚氯乙烯树脂或聚乙烯树脂或乙烯 - 醋酸

乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙烯-乙烯醇共聚物或聚苯乙烯或

聚碳酸酯或聚甲基丙烯酸甲酯树脂或饱和聚酯树脂。

4.根据权利要求 1 所述的玻璃微珠逆反射性能的检测方法，其特征在于：所述镀铝植

珠膜的铝层厚度为 400 ～ 1400 埃。

5.根据权利要求1所述的玻璃微珠逆反射性能的检测方法，其特征在于：所述的步骤e

中涂布复合胶时采用刮刀或线棒作为涂布工具。

6.根据权利要求5所述的玻璃微珠逆反射性能的检测方法，其特征在于：所述的步骤e

中涂布的复合胶的干厚度为 10 ～ 50μ。

7.根据权利要求 6 所述的玻璃微珠逆反射性能的检测方法，其特征在于：所述复合胶

是聚氨酯树脂或丙烯酸树脂或聚酯树脂或聚氯乙烯树脂或醇酸树脂或聚乙烯醇缩丁醛树

脂或环氧树脂或氯乙烯 -醋酸乙烯共聚物或氯乙烯 -醋酸乙烯 -乙烯醇共聚物。

8.根据权利要求1所述的玻璃微珠逆反射性能的检测方法，其特征在于：在步骤e和f

之间再增加一个步骤：即在复合胶干燥后，与基材复合后再剥离胶膜。

9.根据权利要求 8 所述的玻璃微珠逆反射性能的检测方法，其特征在于：所述的基材

是塑料薄膜或布基。
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玻璃微珠逆反射性能的检测方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种玻璃微珠的检测方法，尤其涉及一种玻璃微珠逆反射性能的检测

方法。

背景技术

[0002] 在反光材料领域，主要为玻璃微珠型反光材料，玻璃微珠作为逆反射材料的反射

单元，在逆反射材料的生产中是不可或缺的原材料之一。

[0003] 玻璃微珠性能中最主要的指标为折射率和逆反射系数，折射率为 1.85 ～ 1.95 的

玻璃微珠主要用于生产如微珠暴露型反光布、道路热熔标线或预成型标线、密封胶囊型的

反光膜等产品中，上述产品的逆反射系数的高低直接关系到驾驶人员及行人对标志物的辨

认时间和距离，只有符合标准的反光材料才能对驾驶人员及行人提供可靠的安全保障。目

前，关于玻璃微珠折射率的检测方法已在业内广为人知，通常是通过折射率来选择玻璃微

珠的使用，但仅仅通过对玻璃微珠折射率的判定而将其投入到反光材料的生产，无法确保

反光材料的逆反射系数的达标，从而给生产厂家及用户都将造成严重的影响。

[0004] 目前，关于逆反射性能的测试只能在生产线制成反光材料成品后使用专门的测试

仪检测，然后根据测试结果判断产品是否合格，其存在的缺陷为：由于逆反射系数在成品制

成后才能检测出来，因此一是不利于产品质量的改善和提升，二是由于对玻璃微珠的逆反

射系数判定存在滞后性，因此有时会造成原材料的浪费，甚至影响生产企业产品交付，从而

导致生产效率和经济效率的低下。

发明内容

[0005] 本发明针对现有技术中对检测逆反射性能存在滞后性，同时带来生产效率低和经

济效率低下的缺陷，提供一种玻璃微珠逆反射性能的检测方法。

[0006] 为了解决上述技术问题，本发明通过以下技术方案实现：

[0007] 玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述的玻璃微珠的折射率为 1.85 ～ 1.95，其检

测步骤为：

[0008] a. 将待测玻璃微珠放入烘箱，在 100℃～ 150℃保持 5分钟～ 10 分钟；

[0009] b. 将胶膜放入烘箱，在 100℃～ 150℃下保持 5秒～ 1分钟；

[0010] c. 分别取出烘箱中的胶膜和玻璃微珠，胶膜和玻璃微珠分别取出的时间间隔不超

出5秒～10秒，将取出胶膜的胶面朝上平放于平整的台面，然后撒上玻璃微珠，使玻璃微珠

均匀铺展并附着，形成植珠膜；

[0011] d. 在植珠膜的玻璃微珠面镀铝，形成镀铝植珠膜；

[0012] e. 然后在镀铝植珠膜的镀铝面涂布复合胶并放入烘箱，在 60℃～ 140℃温度下干

燥 3分钟～ 10 分钟；

[0013] f. 将胶膜剥离，使玻璃微珠部分暴露于空气中；

[0014] g. 使用逆反射测试仪测试玻璃微珠的逆反射系数。
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[0015] 使用上述步骤检测玻璃微珠逆反射性能的方法，方法简便，可操作性强，在批量投

入使用前便可确定逆反射系数的合格与否，提高了产品的合格率，提高了生产效率，节约了

原材料。

[0016] 作为优选，上述玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述的步骤 c 中用胶辊辊压使

玻璃微珠均匀铺展并附着，形成植珠膜。使用胶辊辊压，可以使玻璃微珠完全地粘于胶膜的

胶面上，提高植珠面平整性，从而提高产品的逆反射性能。

[0017] 作为优选，上述玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述的玻璃微珠为无机硅酸盐

材料制成的实心微球。选用实心微球所制成的反光材料，在光线照射时使反射光线基本平

行于入射光线，提高逆反射性能，使其具有极高的警示或提示作用。

[0018] 作为优选，上述玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述胶膜为在塑料薄膜面涂布

有胶粘剂层的膜，胶粘剂层厚度为 5～ 40μ。针对不同大小的玻璃微珠选用上述厚度范围

内的胶粘剂层，可有效控制玻璃微珠埋入胶粘剂层的深度。

[0019] 作为优选，上述玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述胶粘剂为聚丙烯酸树脂或

聚氨酯树脂或聚丙烯树脂或聚氯乙烯树脂或聚乙烯树脂或乙烯 - 醋酸乙烯共聚物或氯乙

烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙烯-乙烯醇共聚物或聚苯乙烯或聚碳酸酯或聚甲基

丙烯酸甲酯树脂或饱和聚酯树脂。这些树脂具有优异的透明性和涂布性能，在实际操作中

也比较容易得到。

[0020] 作为优选，上述玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述步骤 c 中所述胶辊的辊压

压力为2～ 3kg/cm2。选用上述范围内的辊压压力，可以更好地控制玻璃微珠埋入胶膜的深

度和附着均匀性，从而提高产品的逆反射系数。

[0021] 作为优选，上述玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述镀铝植珠膜的铝层厚度为

400～1400埃。铝层厚度过薄可能使部分或全部入射光线穿透铝层，达不到全反射的目的；

铝层厚度过厚会增加反光材料的硬度而影响弯曲性，以及不必要地增加成本；铝层厚度为

400 ～ 1400 埃既节约成本，又可使全部入射光线穿透铝层，达到全反射的目的。

[0022] 作为优选，上述玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述的步骤 e 中涂布复合胶时

采用刮刀或线棒作为涂布工具。这些涂布工具能够使涂层均匀分布于基材，并得到可控的

厚度。

[0023] 作为优选，上述玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述的步骤 e 中涂布的复合胶

的干厚度为 10 ～ 50μ。使用这个厚度范围内的复合胶，将镀铝的玻璃微珠呈碗状包裹，可

以将埋入于复合胶层中的玻璃微珠从胶膜中有效转移出来。

[0024] 作为优选，上述玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述复合胶是聚氨酯树脂或丙

烯酸树脂或聚酯树脂或聚氯乙烯树脂或醇酸树脂或聚乙烯醇缩丁醛树脂或环氧树脂或氯

乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙烯 -乙烯醇共聚物。上述复合胶具有很好的涂布

性和可操作性，并且与镀铝后的玻璃微珠具有很好的附着力。

[0025] 作为优选，上述玻璃微珠逆反射性能的检测方法，在所述步骤e和f之间再增加一

个步骤：即在复合胶干燥后，与基材复合后再剥离胶膜，上述基材可以为塑料薄膜或布基。

有些复合胶比较柔软，在步骤 f 剥离过程中可能会使产品变形，因此复合一层塑料薄膜或

布基，可有效提高强度，使剥离时胶膜不变形。
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具体实施方式

[0026] 下面结合具体实施方式对本发明作进一步详细描述，但它们不是对本发明的限

制：

[0027] 实施例 1

[0028] 玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述的玻璃微珠的折射率为 1.85 ～ 1.95，其检

测步骤为：

[0029] a. 先将待测玻璃微珠放入烘箱，在 100℃保持 5分钟；

[0030] b.计算好玻璃微珠和胶膜取出时时间间隔不超出5～10秒的要求，玻璃微珠在烘

箱内保持了 4分 45 秒至 5分 5秒钟时，将胶膜放入烘箱，在 100℃下保持 5秒；

[0031] c. 分别取出烘箱中的胶膜和玻璃微珠，胶膜和玻璃微珠分别取出的时间间隔不超

出5～10秒，将取出胶膜的胶面朝上平放于平整的台面，然后撒上玻璃微珠，使玻璃微珠均

匀铺展并附着，形成植珠膜；

[0032] d. 在植珠膜的玻璃微珠面镀铝，形成镀铝植珠膜；

[0033] e. 然后在镀铝植珠膜的镀铝面涂布复合胶并放入烘箱，在 60℃下干燥 3分钟；

[0034] f. 将胶膜剥离，使玻璃微珠部分暴露于空气中；

[0035] g. 使用逆反射测试仪测试玻璃微珠的逆反射系数。

[0036] 作为优选，所述的步骤 c 中用胶辊辊压使玻璃微珠均匀铺展并附着，形成植珠膜，

优选胶辊的辊压压力为 2～ 3kg/cm2。

[0037] 作为优选，所述的玻璃微珠选用无机硅酸盐材料制成的实心微球。

[0038] 作为优选，所述胶膜可采用在塑料薄膜面涂布有胶粘剂层的膜，胶粘剂层厚度为

5～ 40μ。

[0039] 作为优选，所述胶粘剂采用聚丙烯酸树脂或聚氨酯树脂或聚丙烯树脂或聚氯乙烯

树脂或聚乙烯树脂或乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙

烯 -乙烯醇共聚物或聚苯乙烯或聚碳酸酯或聚甲基丙烯酸甲酯树脂或饱和聚酯树脂。

[0040] 作为优选，所述镀铝植珠膜的铝层厚度为 400 ～ 1400 埃。

[0041] 作为优选，所述的步骤 e中涂布复合胶时采用刮刀或线棒作为涂布工具。

[0042] 作为优选，所述的步骤 e中涂布的复合胶的干厚度为 10 ～ 50μ。

[0043] 作为优选，所述复合胶采用聚氨酯树脂或丙烯酸树脂或聚酯树脂或聚氯乙烯树脂

或醇酸树脂或聚乙烯醇缩丁醛树脂或环氧树脂或氯乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸

乙烯 -乙烯醇共聚物。

[0044] 作为优选，所述的基材采用塑料薄膜或布基。

[0045] 实施例 2

[0046] 玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述的玻璃微珠的折射率为 1.85 ～ 1.95，其检

测步骤为：

[0047] a. 先将待测玻璃微珠放入烘箱，在 150℃保持 10 分钟；

[0048] b.计算好玻璃微珠和胶膜取出时时间间隔不超出5～10秒的要求，玻璃微珠在烘

箱内保持了 8分 50 秒至 9分 10 秒分钟时，将胶膜放入烘箱，在 150℃下保持 1分钟；

[0049] c. 分别取出烘箱中的胶膜和玻璃微珠，胶膜和玻璃微珠分别取出的时间间隔不超

出5～10秒，将取出胶膜的胶面朝上平放于平整的台面，然后撒上玻璃微珠，使玻璃微珠均
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匀铺展并附着，形成植珠膜；

[0050] d. 在植珠膜的玻璃微珠面镀铝，形成镀铝植珠膜；

[0051] e. 然后在镀铝植珠膜的镀铝面涂布复合胶并放入烘箱，在 140℃下干燥 10 分钟；

[0052] f. 将胶膜剥离，使玻璃微珠部分暴露于空气中；

[0053] g. 使用逆反射测试仪测试玻璃微珠的逆反射系数。

[0054] 作为优选，所述的步骤 c 中用胶辊辊压使玻璃微珠均匀铺展并附着，形成植珠膜，

优选胶辊的辊压压力为 2～ 3kg/cm2。

[0055] 作为优选，所述的玻璃微珠选用无机硅酸盐材料制成的实心微球。

[0056] 作为优选，所述胶膜可采用在塑料薄膜面涂布有胶粘剂层的膜，胶粘剂层厚度为

5～ 40μ。

[0057] 作为优选，所述胶粘剂采用聚丙烯酸树脂或聚氨酯树脂或聚丙烯树脂或聚氯乙烯

树脂或聚乙烯树脂或乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙

烯 -乙烯醇共聚物或聚苯乙烯或聚碳酸酯或聚甲基丙烯酸甲酯树脂或饱和聚酯树脂。

[0058] 作为优选，所述镀铝植珠膜的铝层厚度为 400 ～ 1400 埃。

[0059] 作为优选，所述的步骤 e中涂布复合胶时采用刮刀或线棒作为涂布工具。

[0060] 作为优选，所述的步骤 e中涂布的复合胶的干厚度为 10 ～ 50μ。

[0061] 作为优选，所述复合胶采用聚氨酯树脂或丙烯酸树脂或聚酯树脂或聚氯乙烯树脂

或醇酸树脂或聚乙烯醇缩丁醛树脂或环氧树脂或氯乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸

乙烯 -乙烯醇共聚物。

[0062] 作为优选，所述的基材采用塑料薄膜或布基。

[0063] 实施例 3

[0064] 玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述的玻璃微珠的折射率为 1.85 ～ 1.95，其检

测步骤为：

[0065] a. 先将待测玻璃微珠放入烘箱，在 100℃保持 10 分钟；

[0066] b.计算好玻璃微珠和胶膜取出时时间间隔不超出5～10秒的要求，玻璃微珠在烘

箱内保持了 8分 50 秒至 9分 10 秒分钟时，将胶膜放入烘箱，在 100℃下保持 1分钟；

[0067] c. 分别取出烘箱中的胶膜和玻璃微珠，胶膜和玻璃微珠分别取出的时间间隔不超

出5～10秒，将取出胶膜的胶面朝上平放于平整的台面，然后撒上玻璃微珠，使玻璃微珠均

匀铺展并附着，形成植珠膜；

[0068] d. 在植珠膜的玻璃微珠面镀铝，形成镀铝植珠膜；

[0069] e. 然后在镀铝植珠膜的镀铝面涂布复合胶并放入烘箱，在 60℃下干燥 10 分钟；

[0070] f. 将胶膜剥离，使玻璃微珠部分暴露于空气中；

[0071] g. 使用逆反射测试仪测试玻璃微珠的逆反射系数。

[0072] 作为优选，所述的步骤 c 中用胶辊辊压使玻璃微珠均匀铺展并附着，形成植珠膜，

优选胶辊的辊压压力为 2～ 3kg/cm2。

[0073] 作为优选，所述的玻璃微珠选用无机硅酸盐材料制成的实心微球。

[0074] 作为优选，所述胶膜可采用在塑料薄膜面涂布有胶粘剂层的膜，胶粘剂层厚度为

5～ 40μ。

[0075] 作为优选，所述胶粘剂采用聚丙烯酸树脂或聚氨酯树脂或聚丙烯树脂或聚氯乙烯
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树脂或聚乙烯树脂或乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙

烯 -乙烯醇共聚物或聚苯乙烯或聚碳酸酯或聚甲基丙烯酸甲酯树脂或饱和聚酯树脂。

[0076] 作为优选，所述镀铝植珠膜的铝层厚度为 400 ～ 1400 埃。

[0077] 作为优选，所述的步骤 e中涂布复合胶时采用刮刀或线棒作为涂布工具。

[0078] 作为优选，所述的步骤 e中涂布的复合胶的干厚度为 10 ～ 50μ。

[0079] 作为优选，所述复合胶采用聚氨酯树脂或丙烯酸树脂或聚酯树脂或聚氯乙烯树脂

或醇酸树脂或聚乙烯醇缩丁醛树脂或环氧树脂或氯乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸

乙烯 -乙烯醇共聚物。

[0080] 作为优选，所述的基材采用塑料薄膜或布基。

[0081] 实施例 4

[0082] 玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述的玻璃微珠的折射率为 1.85 ～ 1.95，其检

测步骤为：

[0083] a. 先将待测玻璃微珠放入烘箱，在 150℃保持 5分钟；

[0084] b.计算好玻璃微珠和胶膜取出时时间间隔不超出5～10秒的要求，玻璃微珠在烘

箱内保持了 4分 45 秒至 5分 5秒钟时，将胶膜放入烘箱，在 150℃下保持 5秒；

[0085] c. 分别取出烘箱中的胶膜和玻璃微珠，胶膜和玻璃微珠分别取出的时间间隔不超

出5～10秒，将取出胶膜的胶面朝上平放于平整的台面，然后撒上玻璃微珠，使玻璃微珠均

匀铺展并附着，形成植珠膜；

[0086] d. 在植珠膜的玻璃微珠面镀铝，形成镀铝植珠膜；

[0087] e. 然后在镀铝植珠膜的镀铝面涂布复合胶并放入烘箱，在 140℃下干燥 3分钟；

[0088] f. 将胶膜剥离，使玻璃微珠部分暴露于空气中；

[0089] g. 使用逆反射测试仪测试玻璃微珠的逆反射系数。

[0090] 作为优选，所述的步骤 c 中用胶辊辊压使玻璃微珠均匀铺展并附着，形成植珠膜，

优选胶辊的辊压压力为 2～ 3kg/cm2。

[0091] 作为优选，所述的玻璃微珠选用无机硅酸盐材料制成的实心微球。

[0092] 作为优选，所述胶膜可采用在塑料薄膜面涂布有胶粘剂层的膜，胶粘剂层厚度为

5～ 40μ。

[0093] 作为优选，所述胶粘剂采用聚丙烯酸树脂或聚氨酯树脂或聚丙烯树脂或聚氯乙烯

树脂或聚乙烯树脂或乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙

烯 -乙烯醇共聚物或聚苯乙烯或聚碳酸酯或聚甲基丙烯酸甲酯树脂或饱和聚酯树脂。

[0094] 作为优选，所述镀铝植珠膜的铝层厚度为 400 ～ 1400 埃。

[0095] 作为优选，所述的步骤 e中涂布复合胶时采用刮刀或线棒作为涂布工具。

[0096] 作为优选，所述的步骤 e中涂布的复合胶的干厚度为 10 ～ 50μ。

[0097] 作为优选，所述复合胶采用聚氨酯树脂或丙烯酸树脂或聚酯树脂或聚氯乙烯树脂

或醇酸树脂或聚乙烯醇缩丁醛树脂或环氧树脂或氯乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸

乙烯 -乙烯醇共聚物。

[0098] 作为优选，所述的基材采用塑料薄膜或布基。

[0099] 实施例 5

[0100] 玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述的玻璃微珠的折射率为 1.85 ～ 1.95，其检
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测步骤为：

[0101] a. 先将待测玻璃微珠放入烘箱，在 150℃保持 6分钟；

[0102] b.计算好玻璃微珠和胶膜取出时时间间隔不超出5～10秒的要求，玻璃微珠在烘

箱内保持了 5分 20 秒至 5分 40 秒钟时，将胶膜放入烘箱，在 100℃下保持 30 秒；

[0103] c. 分别取出烘箱中的胶膜和玻璃微珠，胶膜和玻璃微珠分别取出的时间间隔不超

出5～10秒，将取出胶膜的胶面朝上平放于平整的台面，然后撒上玻璃微珠，使玻璃微珠均

匀铺展并附着，形成植珠膜；

[0104] d. 在植珠膜的玻璃微珠面镀铝，形成镀铝植珠膜；

[0105] e. 然后在镀铝植珠膜的镀铝面涂布复合胶并放入烘箱，在 60℃下干燥 8分钟；

[0106] f. 将胶膜剥离，使玻璃微珠部分暴露于空气中；

[0107] g. 使用逆反射测试仪测试玻璃微珠的逆反射系数。

[0108] 作为优选，所述的步骤 c 中用胶辊辊压使玻璃微珠均匀铺展并附着，形成植珠膜，

优选胶辊的辊压压力为 2～ 3kg/cm2。

[0109] 作为优选，所述的玻璃微珠选用无机硅酸盐材料制成的实心微球。

[0110] 作为优选，所述胶膜可采用在塑料薄膜面涂布有胶粘剂层的膜，胶粘剂层厚度为

5～ 40μ。

[0111] 作为优选，所述胶粘剂采用聚丙烯酸树脂或聚氨酯树脂或聚丙烯树脂或聚氯乙烯

树脂或聚乙烯树脂或乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙

烯 -乙烯醇共聚物或聚苯乙烯或聚碳酸酯或聚甲基丙烯酸甲酯树脂或饱和聚酯树脂。

[0112] 作为优选，所述镀铝植珠膜的铝层厚度为 400 ～ 1400 埃。

[0113] 作为优选，所述的步骤 e中涂布复合胶时采用刮刀或线棒作为涂布工具。

[0114] 作为优选，所述的步骤 e中涂布的复合胶的干厚度为 10 ～ 50μ。

[0115] 作为优选，所述复合胶采用聚氨酯树脂或丙烯酸树脂或聚酯树脂或聚氯乙烯树脂

或醇酸树脂或聚乙烯醇缩丁醛树脂或环氧树脂或氯乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸

乙烯 -乙烯醇共聚物。

[0116] 作为优选，所述的基材采用塑料薄膜或布基。

[0117] 实施例 6

[0118] 玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述的玻璃微珠的折射率为 1.85 ～ 1.95，其检

测步骤为：

[0119] a. 先将待测玻璃微珠放入烘箱，在 100℃保持 8分钟；

[0120] b.计算好玻璃微珠和胶膜取出时时间间隔不超出5～10秒的要求，玻璃微珠在烘

箱内保持了 7分 40 秒至 8分钟时，将胶膜放入烘箱，在 150℃下保持 10 秒；

[0121] c. 分别取出烘箱中的胶膜和玻璃微珠，胶膜和玻璃微珠分别取出的时间间隔不超

出5～10秒，将取出胶膜的胶面朝上平放于平整的台面，然后撒上玻璃微珠，使玻璃微珠均

匀铺展并附着，形成植珠膜；

[0122] d. 在植珠膜的玻璃微珠面镀铝，形成镀铝植珠膜；

[0123] e. 然后在镀铝植珠膜的镀铝面涂布复合胶并放入烘箱，在 140℃下干燥 6分钟；

[0124] f. 将胶膜剥离，使玻璃微珠部分暴露于空气中；

[0125] g. 使用逆反射测试仪测试玻璃微珠的逆反射系数。
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[0126] 作为优选，所述的步骤 c 中用胶辊辊压使玻璃微珠均匀铺展并附着，形成植珠膜，

优选胶辊的辊压压力为 2～ 3kg/cm2。

[0127] 作为优选，所述的玻璃微珠选用无机硅酸盐材料制成的实心微球。

[0128] 作为优选，所述胶膜可采用在塑料薄膜面涂布有胶粘剂层的膜，胶粘剂层厚度为

5～ 40μ。

[0129] 作为优选，所述胶粘剂采用聚丙烯酸树脂或聚氨酯树脂或聚丙烯树脂或聚氯乙烯

树脂或聚乙烯树脂或乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸乙

烯 -乙烯醇共聚物或聚苯乙烯或聚碳酸酯或聚甲基丙烯酸甲酯树脂或饱和聚酯树脂。

[0130] 作为优选，所述镀铝植珠膜的铝层厚度为 400 ～ 1400 埃。

[0131] 作为优选，所述的步骤 e中涂布复合胶时采用刮刀或线棒作为涂布工具。

[0132] 作为优选，所述的步骤 e中涂布的复合胶的干厚度为 10 ～ 50μ。

[0133] 作为优选，所述复合胶采用聚氨酯树脂或丙烯酸树脂或聚酯树脂或聚氯乙烯树脂

或醇酸树脂或聚乙烯醇缩丁醛树脂或环氧树脂或氯乙烯-醋酸乙烯共聚物或氯乙烯-醋酸

乙烯 -乙烯醇共聚物。

[0134] 作为优选，所述的基材采用塑料薄膜或布基。

[0135] 实施例 7

[0136] 玻璃微珠逆反射性能的检测方法，所述的玻璃微珠的折射率为 1.85 ～ 1.95，其检

测步骤为：

[0137] 在实施例1至6任一实施例的基础上，再在步骤e和f之间再增加一个步骤：即在

复合胶干燥后，与基材复合后再剥离胶膜，其余实施步骤同实施例 1和 6。

[0138] 总之，以上所述仅为本发明的较佳实施例，凡依本发明申请专利的范围所作的均

等变化与修饰，皆应属本发明的涵盖范围。
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